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Prufungsentrag gem. I 44 PatG 1st gasteltt 

® Vorrichtung air Warmebehandiung elner Warenbahn mfttels eines umstellbaron Luftstromes ram Beluften tew. 
Durchaaugen 

Ourch elh umstellbares Ktappensystem werden JnnerhaJb 
ernes Umluftsystems die Oberdruck- und Unierdruckraume 
uber und unter der Warenbahn so verteffi, daB elnmaJ Oberder 
Warenbahn Oberdruck und unter der Warenbahn Urrterdruck 
und zum zwei'ten wechselweise fiber und unter der Waren- 
bahn die Obex- und Unterdruckraurne nebenelnander liegen, 
Damft werden in elnem System zwef BehanoTungsmoglichkef- 
ten gegeben. Qnmal die Umluft von oben nach unten durch 
die Warenbahn zu saugen bzw. zu blasan und zum andam die 
Warenbahn oben und unten anzublasen und Jewells zwtschen 
den Blaskasten die Umluft wieder zuruckzusaugea 
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Patentansprttche 



t. Vorrichtung zur wgrmebehandlung einer Warenbahn mittels 
eines Luftstraraes, insbesondere zum Trocknen, Fixieren 
Oder Kondensieren,.mit einer oberhalb und einer unter- 
. halb'der yon einer Transporteinrichtung gefSrderteh Waren- 
bahn angeordneten Reihe von Beltif tungskasten, die guer zur 
War enbahntr ansportri oh tung verlaufen und deren mit lurt^- 
austrittsdusen versehene Seite der Warenbahn zugekehrt 
aind, sowie mit einer an der BelGftungskastenstirnseite 
angeschlossenen LUftungsteilung dadurch gekennzelohnet . 
daB durch eine wechselweiee Klappenverstellung 9+10 die 
wahlweise Verbindung der Luftkanale 7+8 mit den Blas- 
dttsen 5 oben + unten hergesteilt wird. Dadurch wir * das 
Beluftungssystem von Durchsaugen auf beidseitiges Be- 
blasen eingeBtellt. 

2. vorrichtung wie unter 1. beschrieben, jedoch anstelle 
der beschriebenen Luftklappen Schieber zum regulieren. 

3. Vorrichtung wie unter 1. + 2. beschrieben, jedoch die 
Luf tkanaie 7+8 beidseitig an die Dusenkasten 5 ange- 
echlossen. 

4. Vorrichtung wie unter 1,-3. beschrieben, jedoch anstelle 
der durchgehenden untertellten Dusenkasten 5 einzelne, 
einzeln herausnehmbare DUsenfinger. 

5. Vorrichtung wie unter 1.-4. beschrieben, jedoch anstelle 
der gesamten Klappenverstellung einzelne Klappen, urn bei 

= Bedarf einzelne Dfisen von Durchluften auf Beblasen oder 
umgekehrt urns te lien zu kdnnen. 

6. Vorrichtung wie unter 1. - 5. beschrieben, mehrfach uher- 
einander angeordnet. 

7-i Vorrichtung wie unter 1.-6. beschrieben, wahlweise einzeln 
verstellbar je nach Behandlungsart der Ware. 
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Trooknungs- und WSrmebehandlungsanlagen, in welchen mit 
aufgeheizter Oniluft das zu behandelnde Gut belfiftet wird, 
slnd hinreichend bekannt. Die Beltiftung in solchen Anlagen 
kann durch beidseitige oder zum Teil auch einseitige LSngs- 
Oder Querbeltiftung, sowie durch ein- oder beidseitige Prall- 
strambelUftung durch Dttsen als auch durch Durchlttftung er- 
f olgen. . 

Bei luftundiirchlMssiger Ware ist die DurchstrQmtrocknung 
von vornherein nicht durchf tihrbar . So wird die Art des 
WMrmebehandlungsprozesses von der Art der zu behandelnden 
Ware bestimmt. Da man heute nach dam Stand der Techni>. die 
LSngsr und QuerbelOftung nur noch bei bestimmten Langzeit~ 
behandlungen, z.b, Holz einsetzt, unterscheidet man in der 
Textiltrooknung nur noch zwischen Saugen und Blasen an der 
Ware, 

Es gibt auf dam Markt eine Reihe Bauarten von Trocknungs- 
und WSrmebehandlungsanlagen, welche alle nur entweder Saugen 
oder; Blasen kdhnen. Da fiir manche Artikel, z.B. Nonwovens, 
jo nach Behandlungsart Spriihen oder TrSnken, das Trocknen 
durch Saugen oder Blasen von Vorteil ist, liegt der Er fin- 
dung die Auf gabe zugrunde, heide Luftffihrungsm5glichkeiten 
in einem Konzept zu vereinigen. 
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Funkt ionsbe schreibung 



Pig. 1 zeigt einen schematischen Querschnitt, auf Durch- 
saugen eingestellt. 

Fig. 2 zeigt einen scheiaatischen Langsschnltt f auf Durch- 
eaugen eingestellt. 

Fig. 3 zeigt einen schematischen Langsschnitt, auf Beltlften 
eingestellt. 

Fig. 4 zeigt einen schematischen Querschnitt im Belfiftungs- 
bereich bei der Einstellung zum Beltlften. 

Fig. 5 zeigt einen schematischen Querschnitt im Bereich der 
RttckluftkanSle bei der Einstellung zum Bel lift en • 

Die in der Anlage zu behandelnde Ware 1 liegt auf einem Trans- 
portband 2 (kann auch die Xransportkette sein) auf und wird . 
zwischen den Dtisenlochblechen 4 zur WSrmebehandlung durchtrans- 
portiert. Das. Transportorgan Band Oder Kette lSuft in der An- 
lage bei 3 zuruck. Die Beltiftungs- bzw. SaugkSsten 5 sind iiber- 
und unterhalb der Ware angeordnet und sind in gleichmSBigen 
Abstanden 6 untertellt. 

Seitligh links Oder rechts Oder auch beidseitig des Behandlungs- 
raumes ist ein (Jberdrucfc-7 und ein Dnterdruckkanal 8 angeordnet. 
Dieae Handle sind an ein Beheizungs- und Beliiftungssystem zum 
Lufttransport angeschlossen. In dem dreieckigen Raum 11 zwischen 
den Luftkasten 7 + 8 sind in den gleichen Abstanden vie in den 
SaugkSsten 5 Unterteilungen wie 6 vorgesehen. 
Diese Unterteilungen sind wechselseitig oben + unten of fen, so 
dafl dadurch wechselseitig jeweils ein AnschluB an dem tfterdruck- 
und an dem Unterdruckraum entsteht. In der dazwischenliegenden 
schragen Trennwand sind Klappen 9+10 vorgesehen, durch welche 
die Umstellung Saugen auf Blasen oder umgekehrt erfolgt* 
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In Fig. T + 2 1st die Einstellung Saugen bzw. Durchliiften 
dargestellt, in dem die Klappen 9 * TO gedffnet sind, und 
damit der flberdruckkanal 7 voll mit d&i oberen Dtisenkanal 
5 verbunden ist und damit von oben auf der ganzen L&nge r. 
die Ware t anbl&st. Weiterhin ist der Unterdruckkanal 8 

.voll. njLt dem unten liegenden Diteenkanal 5 verbunden, : wo-: f . : 
dutch auf der gansen LHnge unter der Ware 1. geyjaugt wird, 
Durch die damit entstehende Druckdifferenz ergibt sich die 

~ r gewitaBCht:e Durchittftiaxicf de* Ware* " J- ' : 

in Fig. .3 bis 5 ist die Einstellung beidseitige.s Beblasen 
der QberfWche dargestellt , in; dem die Klappen 9 10 ge- 
schldssen sind, und damit der Oberdruckkanal 7 wechsel- 
weise mit jeweils einem. J>Osenanteil oben + unten Sv bun-r~: 
den istr und. damit von . oben +^unten in diesem Teil die^^ > .> - 
v ^are_ 1 anblast. Weiterhin ist der UnterdruckJcanal 8 eben^ . 
falls ,weqhs€rlweis& mit .jeweils dem dazwischen liegendenr, 
i:;©usenkanalfeeil:.oben tunten 5 verbunden und. damit oben 
untsn; die, Luf t. aus den benachbarten ttberdruckfcSsten ab- 
saugt. Mit dieser Einstellung ist eiu. beidseitiges Beblasen 
der Ware miJglich. 
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